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CAIET DE SARCINI

PROTEJAREA S| FINISAREA ELEMENTELOR STRUCTURALE DIN LEMN EXPUSE LA
INTEMPERII

Pentru a proteja lemnul de atacurile insectelor cat si de alte riscuri de alterare biologica
este obligatoriu sa se foloseasca lemn impregnat.

Elementele constructive din lemn trebuiesc impregnate in conformitate cu clasa de risc IV
(deoarece sunt la exterior si expuse intemperiilor)

Elementele prismatice cu dimensiunile de 180x180 mm si 150x150mm se vor executa
din lemn stratificat de molid .

Elementele de dimensiuni mai mici (de tip capriori, clesti) se vor executa din masiv de
molid.

Pesele din lemn ce alcatuiesc elementele stratificate vor fi solidarizate cu adeziv tip D4
-rezistent la umiditate

Metoda de impregnare utilizata e de tip vid-presiune-vid si se realizeaza in autoclave
speciale. Aceasta metoda de impregnare este singura metoda agreata de catre tarile din
Comunitatea Europeana.

Lemnul folosit este lemnul de molid, (intrucat molidul si pinul sunt singurele esente
lemnoase ce permit o buna patrundere a substantei de impregnare).

Impregnarea se face cu o solutie de impregnare ecologica pentru lemn cu agrement CE
( de tip TANALITH E, Bochemit Forte, etc) a carei caracteristici ecologice permit ca materialul
lemnos impregnat cu acesta substanta sa poata fi utilizat si la lucrari de interior.

Impregnarea se face la o presiune de +12 at

Lemnul atent curatit de coaja si uscat la o umiditate de maximum 28 % este asezat in
carucioare si introdus in autoclava de impregnare. Dupa etansarea autoclavei se formeaza in
interior un vid Tnaintat, - 0,85 at, care se mentine timp de 45 de min., timp in care aerul este
extras din interiorul celulelor lemnoase. Se umple autoclava de lucru cu solutie de impregnare
tindndu-se in continuare procesul de vidare. Dupa umplerea completa a autoclavei cu solutie de
impregnare se mareste presiunea in interiorul solutiei la 12 at, tindndu-se un timp de aprox. 200
min. Dupa ce se constata ca lemnul este suprasaturat cu solutie, se scoate solutia din
autoclava si se face un vid final (-0,25 at) timp de 20 de min. pentru extragerea produsului de
impregnat Tn exces din lemn. Odata cu restabilirea presiunii atmosferice din interiorul autoclavei,
lemnul este scos si depozitat cca. 15 zile pentru fixarea chimica a solutiei.

Dupa impregnare, se va baitui cu baituri de exterior rezistente la UV de culoare brun
-verde.

arh. Constantin Gorcea

s.c. AGD s.r.l. Suceava, aleea I. V. Viteazu nr. 3, bl. B3, sc. A, ap.1, telefon: 0230 — 217172, fax: 0230 — 214138, e-mail:
office@agd.ro


mailto:office@agd.ro

